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Interface et ergonomie

Nouvelle fenétre d’ouverture et d’import de fichiers

Q Open

o R

-

-~

B » MyComputer » C: » Users » chens » Desktop »

() Search
o ="

@ My Document Name - | Type Date Modified Size
“#% Working Folder FreeSpoon-Morph_s~with_p... Z3 File 2021/11/18 11:44
I Desktop [ Hole.zzPRT Z3PRT File 2021/12/8 16:28
B8 My Computer @ Loft Flange.Z3PRT Z3PRT File 2021/12/911:35
Part001.Z3 Z3File 2021/12/3 10:34
9 Part002.Z3 Z3 File 2021/12/3 13:35
@ Part002.Z3PRT Z3PRT File 2021/11/19 16:58
& Part222.Z3PRT Z3PRT File 2021/12/7 16:23
Phone-receiver.Z3 Z3 File 2021/12/8 16:24 Preview
@ PROFILO CUCCHIAIO.Z3PRT  Z3PRT File 2021/11/18 16:36 Object list
& PROFILO CUCCHIAIO1.Z3PRT Z3PRT File 2021/11/18 18:07
Prova tornio fresa.Z3 Z3 File 2021/11/1810:14
@ Spoon.Z3PRT Z3PRT File 2021/11/18 11:44
Spoon1.Z3 Z3 File 2017/3/21 8:45
@ spring1.Z3PRT Z3PRT File 2021/12/8 17:56 5
4 [T} | » T[ m |
Local copy 9 I Quick filter: ‘I:}I@l&l I
Y Filename: Hole.Z3PRT ~  AllFiles (*)
Root object: Search Cancel

Recherche plus rapide grace, a des filtres sur les types de fichiers et a la création

d’emplacement favori.

Mouvement de la souris et barre d’outils.

>
- @

-
v

v

= -
0

% Customize

Commands  Transfer

Command List
Type: Part
Group: Shape
Search:

. 3D Sketch

& Add Multiple Shapes
& Add Shape

A Align Move

& BiRail Loft

@ Block

© Chamfer

& Check Draft

4 Cone

44 copy

£ Cosmetic Sketch
I Cylinder

& Cylindrical Bend
/" Datum Axis

%= Datum CSYS

%] Datum Plane
¥ Divide

i@ Divide Multiple Shapes
& Draft

#" Drag Datum
Sl

Hotkey  Mouse

Quick Operation

Quick Operation Config

Environment: Part
Default b

Mouse Gesture | Shortcut Bar

»

Drag a command from left list to mouse
gesture guide.

X

Cancel

[ |

De nombreuses fonctions sont dorénavant disponible via un gestionnaire de fonction par

la souris.

Apply




Sélection associative des arétes et des faces et amélioration de la sélection par fenétres

Utilisation de moyen rapide pour sélectionner des arétes ou des faces par différentes

association
© Filet = Feature Edges *
v Xz Flo Single Edge
Gt A o s
eI
e C I—

Exception
~Variable radius
Edge
Location  Percent
Arcpercent 0 HE 24

Radius. 5 mm 3 &~

7] Make scale locally flat

From Left to Right

Améliorations de la création des origines et des axes

—

/' Datum Axis

vXE

¥ Required

=
LA

¥ Results

Tt entty @®Qlel//L

Next solution

Vb 4w
oy Ty 0

@& Simplify

[v|X|=

¥ Required

Entities

¥ Tolerance

Tolerance

mn

[5 Datum Plane =
v X = o
¥ Required

Wit p g B
Gomey  [EEE v e

¥ Results

7 Datum CSYS.
v|[X|=

¥ Required

L

Ll

=

[ Entites 3 picked IS

&-]

vmma

Tst axis Z ~||F15

2nd axis Y * [HF17

Next solution

Plus de flexibilité pour la création des plans et des axes,

w0100/ L0 -
o)
p<3

R

proposition de solution...

tentty ©/0/0©/// L 2 H[il]
andenty @ Q@ /| L] £|H[]
adentty 0@/ L £ H

INmsoluﬁon 02

Flip direction
» Orientation

¥ Datum Attributes

[] Custom attributes

Color

syle = ~
Width -
Datum format  X-Y and rectangle

Scale Default

ZWFRANCE

From Right to Left

Adjacent Face ~

Single Face

Shape Faces
Relation Faces
Feature Faces



Gestion des couleurs

"

Version précédente : 18couleurs Golor black

1
1
EEEf i eeEE
RGB 000

PXS

I N N
N N N I I

o

ZW3D 2023 : 240 couleurs

240 couleurs disponible pour les faces, lignes piéces et dessins

Utile pour la conception filaire et la conception de style (couleur de ligne)

Utile pour la conception de moules (couleur de face)

Modélisation

Mise a jours des formats de fichiers d’importation

Format Suffix Version
Catia V4 .model, .exp, .session 4.19-4.2.4
Catia V5/V6 .CATPart, .CATProduct, .CGR V5R8---V5/V6R2021
Catia_2D .CATDrawing V5R8---V5/V6R2021
NX(UG) .prt 11— NX 1980
Creo(Pro/E) .prt, .prt.*, .asm, .asm.* 16 —Creo 7.0
SolidWorks .sldprt, .sldasm 98— 2021(64 Bit Only)

SolidWorks_2D

.slddrw

2013-2021(64 Bit Only)

SolidEdge .par, .asm, .psm V18 — SE2021

.ipt (V6 —V2022)
Inventor .ipt, .iam

.iam (V11 —-Vv2022)
ACIS .sat, .sab, .asat, .asab R1—-20211.0




Menu pop-up de contraintes 2D intelligentes

Nouvelles maniéres pour ajouter des contraintes géométriques pour accélérer la
conception des esquisses

& Ql-l)) 0|

Barre d'outils des contraintes contextuelles automatiques

Lister toutes les contraintes possibles suivant la sélection d’objets

Amélioration de la référence externe d'esquisse

¥ Référence
v [X] N
¥ Requis

© Unseul ) Chaine © Boucles © Paint

Entite | Jv &
7] Géométrie de construction

¥ _Gestion références externes

| [r—

Courbe référenced (E19<-ASM Triporteur V7-finale.Z3 : tole-support-caisse)

| Courbe référencel (E71<-ASM Triporteur V7-finale.Z3 : tole-support-caisse) |
Courbe référence? (E15<-ASM Triporteur V7-finale.Z3 : tole-support-caisse)
Courbe référence3 (E72<-ASM Triporteur V7-finale.Z3 : tole-support-caisse)
Courbe référenced (E11<-ASM Triporteur V7-finale.Z3 : tole-support-caisse)
Courbe références (E73<-ASM Triporteur V7-finale.Z3 : tole-support-caisse)
| Courbe référence (E68<-ASM Triporteur V7-finale.Z3 : tole-support-caisse)

FAVAEIRIENE

Enregistrer état
Piéce référence |panneau-cote*Ensemble-caisse_ASM Triporteur V7 |
Fonction référence |Esquisse? |

Référence de projection et référence d'interaction
Nombreuse fagon de sélectionner les objets

Gestionnaire de références externes

ZWFRANCE



Répétition de géométrie et de fonction variable

Nititontorcn o5 S W —— — —
@/vx] B 9% ‘@I e @
¥ Requis
T O
= Extrusion]_Soustraire@ &
. .
| ®
Direcion bor  |v &-
Nomére I
B oo ]
[ Symétrie
Direction D 0-099415,0.108| ¥ & -
Nombre [
paz2 e omi]®-
] Espacements veriables | Afficher letableau |
¥ Point de base
T R T T
¥ Variable répétition
Type ‘Auzun "
¥ Instances
On/off L Izs
¥ Orientation
st e
Frontiére Awewn -
¥ Booléenne
"&‘&“!§‘\ Réinitialiser | OK | Annuler || Appliquer |
Mol pour boskenne, 1 Sdectoms | ¥ &
¥ Configuration
(7] Exclure la base comme instance

Les répétitions variable sont trés importantes dans l'industrie mécanique et de
I'équipement. Il simplifie grandement la disposition usinages ou des composants soudés

Nouveau type de percage

Oblong Suivant une esquisse
= | Trou 52
[=]s]ol
;-w n Elil [o[op]
I posti steciomss Y &- o s
LI T
S| Poson 15deciomis |y 8-
. Bguse  Bguss 8
¥ Direction trou
Face [ =
Preion |y &~
Al ¥ Booléenne
Opéaton
Modeles v &
¥ Réglages
[ Projeter point

ZWFRANCE



Amélioration de la fonction Hélicoidale

1 Spiral Helix b
[v] X [@]p]
¥ Required

#
Axis 001 Y K&~
Startpoint 07.620 | ¥ &~
¥ Size

© Radius ) Diameter

Regulation type Constant -
Size [762 mm > &~

¥ Length
Length type[ Pitch and revolution i
—Pitch

Regulationtype  Customize linear  ~

Pitch 50 J®-
Type :Distance g
Distance iO mm :: &~

Pas et rayon non uniformes

Différentes fagons de définir la longueur et la hauteur

Continuité de surface G3

[® 1]
=] 7 E
£20 7

0010 3 ——————

Changer face

Flux %

Perpendiculaire N ¥

000 J———{

Changer face

2 Sélectionnés vy &

Les splines dans I'esquisse et le filaire prennent en charge la continuité G3

Plusieurs commandes de surface prennent en charge la continuité G3

Pour la conception design de certains produits, la continuité est trés importante. ZW3D

continue de s'améliorer du G2 de 2022 au G3 de 2023.

ZWFRANCE



Assemblage

Nouvelle contraintes poulie

Poulie X4
&Y X @
¥ Requis
=
P21 poutie E9@Pigce001_1 N E
- Diamétre 70.66689 mm -
-
PulleySet Poulie ‘ Diamétre ‘ A
E PulleySet... E9 @Piece001_2 70.6669 .
PulleySet... E41 @Piece020_1 110173 =
@ PulleySet... E9 @Picced01_1 70.6669
Liste
-~
2 >
&
Valeur de la poulie Q
¥ Contraintes
Longueur de guide  211,38726 mm 5| & -
Activer I'épaisseur 5 mm S P

Générer la piéce de la poulie.

Nouvelle contrainte cardan

Contrainte mécanique

o v XE L]

¥ Requis
f.f"_E ler arbre transversal || |I| &
Ter point de charniere v &~
ﬁ!-‘- 2éme arbre transversal |:| Q
2eme point de charnigre v &-
= ¥ Contraintes
wd 2| 8 o oS
© Vitesse variable () Vitesse constante

Afficher les contraintes existantes

Interférences Aucune d




Amélioration des vues explosées

Nouvelle possibilité d’exploser individuellement des sous ensembles et d’ajouter des
lignes de guidage

Ajouter une étape éclatée 28
E vIXE ap
¥ Requis
=
= e I
Drecton ¥ &
E‘] Decalage 0 mm > 0
e I L
Wl Angie 0 deg 2|
¥ Paramétres
[”] Enregistrer le point de pivotement en mouvement
[/] Sélectionner une pigce de sous-ensemble
Ajouter des chemins

Nouvelle fonction d’attaches intelligentes

Insertion rapide d’attache standards en fonction des pergages avec contraintes
automatiques

% Attaches intelligentes b

[v[X[=] [®]]

v

Requis =l

Ei

¥ Multiinsertion

mplacement des faces| |&

v

Résultat

Décompte | Tous | Fixations

4 Générale_Simple 10,0 Hex head bolts [S04014-M10x45-5....

Paramétrer diff | él

Contraindre le composant

¥ Paramétres
Fhation |C]
(] Image [ Rafraichir

[¥] Ajuster |a taille automatiquement au diameétre du trou
[¥] Mise 4 jour automatique de la longueur

Nom Valeur

¥ Empilement supérieur

[ Ajouter un empilement supérieur [

il ] »

10
ZWFRANCE



Nouvelle fonction de copie géométrique externe

Nouvelle possibilité de copier une géométrie depuis un modeéle pour la récupérer dans
une nouvelle conception

Copie géométrique externe
- Jhd X LA
¥ Requis
] 9
29
- Type Publier I'ensemble
-

Copiedelagéom.  PublicationEnsemble] @Pieced03_1

¥ Associativité

kel

[7] Copie associative

[ 3

e

Fonction référence

Piéce référence

G . . Publier 'ensemble
Piéce industrielle Faces séparées

Copie géométrique externe

gmx L
¥ o ‘b%’"

Type Publier I'ensemble

Copie delagéom.  PublicationEnsemblel@Piece03_1 | &
@ ¥ Associativité
[¥] Copie associative
g () Mise  jour automatique © Mise & jour manuelle
L] Enregistrer I'état
[] Rendre position independante
Fonction référence

Pigce référence

Conception détaillée interne Chape de géométrie

Mise plan

Vue de position alternative

@ Vue de position alternative 23
X R

¥ Requis

Vue 2241454 &

Configuration des piéces Défaut m

¥ Paramétres Position A

._|Position B

Type cote Proje Position C

Attributs

’7 Style  <Du Standard> v Q

11



Nouvelle vue de coupe 3D

Rogner 3D =
& v X

¥ Requis
s So®

Vue 251459 &

ki

Section de référence Aucun

¥ Paramétres

Centre
Longueur(l)

Largeur(V)

+ [312035 mm -

Hauteur(W)

+ os0s s

] Symétrique

Réinitaliser

? O -@

Multi impression

Possibilité d’imprimer plusieurs plans a la fois sans ouvrir les fichiers

¥ Multi-impression (=]
Dessins  Paramétres
Sélectionner les fichiers

Inclure les fichiers & partir des sous-dossiers

NZW3D\_Zw3d Formation\_exercices types formation\moteur\motor fin..,
[¥]  PAZW3D'\_Zw3d Formation\_exercices types formation\moteur\Final Asse..,

X

~Sélectionner les dessin:

| @ Feulle Objet Fichier
1| @ Fevillel

Final Assembly_... PAZW3D\_Zw3d Formation'_exer...

2| [ Feuillel motor final 2D PAZW3D\_Zw3d Formation'_exer...

Annuler

¥ Réglage

Général | Avancés
Imprimante/Traceur
Nom: | PDF-XChange Lite -
Etat: Idle
Type: PDE-XChange Lite Driver

Ou PXCL [ Imprimer dans fichier

Nombre de copies: |1
Feuille Orientation

Format: A3 s Orientation originale

Source: Auto bin -

Unité: mm
Rotation: 0 -
Utilisateur:  A(V) (2,50 x 11.00 in)

Propriétés

Largeur; 215.9 > Hauteur 2724 g 9
Utiliser défaut

[C] Centre impression

Haut: 0 . Gauche 0 :
© Toutes les feuilles Bas: 0 > Droite 0 S
Feuille courante
Présentation - Sélection
Feuille séléctionnée
Echelle: 1 . Imprimer tout
Apercu  Imprimante/Traceur  Annuler

12



Tolerie

Nouvelle fonction de télerie

Bride pivotante (Revolve) X4

B@ an
¥ Requis

To Profi Esquisse &

hue A LI

% Type révelution ‘1 coté

Angle initial S 0 deg ©

=

Anglefinal E 360 deg =

W ¥ Attributs tole
Epaisseur |2 mm :| & ~

® Opposé
Rayon 2 mm: & )
¥ Définition Facteur K |
Type Personnalisées | -
Facteur K 041 2&- || e

Amélioration du Lissage tblerie

Lissage télerie
\ v|X
" | ¥ Requis
F_
Fo

= | Profil P1
-

Profil P2
Epaisseur T 2
[ Oppose
¥ Rayon de pliage

e K Rl

¥ Contraintes aux extrémités

Lesdewc | Stat  End

Continuité Tangent
Direction Perpendiculsire -
Poids [oo00 =] ————

Echelle [ ¢

Possibilité de créer des lissage suivant plus de possibilité

— les profiles ne sont pas obligatoirement paralléles
— Splines et courbes complexes sont soutenues
— Les contours d’esquisses peuvent étre fermés

13
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] Lofted Flange
[v]x o0
¥ Required
tata
Profile P1 dpiked X ¥ ®
Profile P2 1 picked - 3
ThicknessT 2 e
1] Opposte
¥ Bend Radius
Radius 5 mm > ®
¥ Boolean
Boolean shapes. ¥ e
¥ Boundary Constrants
Bothends  Stat  End
Direction Perpendicular -
Weoht O
sale (R
] Lofted Flange =
[vIX = oo
¥ Required
Wi
Profile P1 6 picked N A
poiers  [tiae ¥ v &
Thickness T h mm 2@ -
1) Oppesite

¥ Bend Radius

Nouvelle possibilité sur les plis complets

ZWFRANCE



Amélioration des emboutis

Embouti

Nouvelles fonctions soudure

=
’q v|X[=] [® o)
¥ Requis
¥ C
= pen | &
| |lproti Esquisse? | &
== | V] Inverser coté
e v Coudre
g | Coudre modées |y ®
¥ Attributs Embouti
2 [¥] Profil sur le sommet embx
pesiten bbb
| g
[11 mm 2| @~
@ e ]~
1 mm ;[
i 1 mm &
j&-

K & = =)

Cordon  Soudure Soudurede Soudure de bouchon/
soudure  d'angle rainure emplacement

points

‘Soudure d'angle

& v X

oD

Soudure par

¥ Décalage et Basculement

=
¥ Requis =
F5 Facest 25dectionnes || ¥ &
Foces2 15dectionnés ||| ¥ &
& [ Ayant dew cotés
¥ Intersection =
D] pegiometique  soide -
Contour Convexe -
B pecoe Coté de o soudure ~
2
h
K
Cotédelasoudure®) 5 mm: & -
Hauteur du contour (h) 1 mm { & -
Typecote Début, fin -
1@ 0
|

2
0%
o V1% on ol

T5  Tpedeminwe v

2

Avitest
Arétes2

] Ayant deux cotés

1 Sélectionnés UK
[rsteciomés T ¥ 4

2 | v Preparéte

Arétes

¥ Intersection

Thaité

Type géométique
Contour

| Solide.
| Aveun

b
Angle (3) I3 deg 0 &
Profondeur.(H) 0 mm $ &
fatderacne(® 1 mm 2| &

Profondeur de racine (p) 12 S
L —

15
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Amélioration de I'analyse des épaisseurs

715

626

=537

.01

F39 (Modele1)

4 Analyse épisseur
v Xz
v Sélection géométrique
fome® si
£330 =
F1
Face () F2
7
3 -

Analyser Iépaisseur (1)
¥ Réglages analyse
Méthode

Résolution

v Affichage

7] Utilser couleurs arc en ciel?
Supérieur
Inféieur
Bandes
V] Ajouter eclairage?

¥ Résultat de linspection

Minimum 001 mm ;| &
Maximum 8949 mm
Montrer Ep v

Montrer avec les coordonnées.
V] Envegistrer T dans PMI
Info épaisseur

Minimum 0010

Maximum 8950

16



Moule

Amélioration de la disposition Multi-empreinte
Possibilité de répéter des empreintes différente

Possibilité d’ajuster la position par empreinte

%# Présentation 2

v X 0

¥ Unité
Origine |2Sélectionnés | ¥
x | v Angle
1 0.000000 0.000000 0.000000
2 | 130.670123 -2.014644 0.000000
|
|
4 [ »
¥ Outil rapide

<«
]

Entite 2 Sélectionnés

© Modéle O Unite

e — x
Nombre Espace

x| &- o mmil@-

H :‘Q'E mm ;| & -

¥ Options

Déplacer H Centrage ‘ Eliminer

Nouvelle fonction moule

Gravure

ZWFRANCE
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Aération

# Aération =
v[X= 00
¥ Requis a
ool
Face dejointure ¥ e
Lo référence de la ligne de j v &
Direction vN e
%1 Poche

¥ Niveau |

Espace Ll 2 mm 3

¥ Niveau 2 & Niveau 3 (2
Espace b2 10 mm &
Lorgeur Lv2 0 mm 3|8
Profondeur b2 08 mm

Rainure d’huile

@l Cannelure huile 3
v X = 00
¥ Requis
FIETXIEIFE:
Plan b 4
Point -14,61,0
Rotaion _9'
Profil limité

¥ Paramétres

Présentation

Espacement X 12 mm , -
Espacement Y 12 mm 5 &~
Marge 3 mm ;| &
Longueur minimale 5 mm , -
Section

© Camé ) Cercle

Largeur 1.5 mm L& -
Profondeur 0.3 mm 5 |-

Grille propagation Section

Paralléle Anneaux Boule

18



Nouveau module de Simulation

““ B &# B B E

o F L OPFS T AQO LOMGE S e =

ew  Tesk  Material  Unit Unit  NewFunction | Contact  Bush Fixed  Force | Update Creste EdgeMesh ~ HPC  Check Calculate  NewResult List NewXY Sefety Report | Static Analysis Structure About

Stucture  Option | Library ~Manager Converter  Expression « Connection » ~ Geometry - Load~ | Mesh Mesh Control » | Setting Display  Result  Plot  Factor S Help - Simulation
Base Config Pre-Processing Interaction Mechanical Mesh Run Result Simulation Trai... Help

Simulation

Search

: i Linear Staticl
v i Part
v &5 Geometry Part
@ 51(Aluminum[6061-T6])(Solid)
@ Contact
ﬁ:‘: Connection
v & Constraint
s Fixed Geometry 1
~ §4 Mechanical Load
h Force Load 1
W Mesh
‘ Result

Search

v & Linear Staticl
v & Part
v iy Geometry Part
@ base_En -> S2(Material 1)(Solid)

¢ P-T-@-@- 0 H- W =[O 0 layeooo ~

Model name:base_En
Task name:Linear Static1
Plot type:Linear static - Total Displacements

@ Contact Total Displacements (mm) Deform factor:1075.84 1187
FeiCmesson ':008085
v ¥ Constraint
[ % Fixed Geometry 1 007277
v £ Mechanical Load I
[ & Force Load 1 0.006468
~ O @ Mesh
vOé&s Dependent Mesh 0.00566
v i
v @30 0.004851
Oms2
e 0.004043
v d Result 0.003234
& Total Displacements I
‘Avg. vonMises Stress IO.DO 2426
& Element Strain Ener
- - 0.001617
.0008085

wdox

19
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FAO

Optimisation des temps de calculs

37s 106s

Reduce

81%

Reduce

65%

37s 120s

Reduce

1%

Reduce

70%

Mise a jours du manager d’outils

¥ Tool o =
W v ¥ ¢
| Neme | Tool Type  Mill ~  Subtype User Define | Addtolib | Load Tool Shape

Tool Len(l)

Ftesh —
(LL) Line Length (LL >= 0)
(LA) Line/Are Start Angle (0~180)
(AR) Arc Radius (AR >= 0) 0

(AS) Arc Sweep Angle (-180~180) 0 [ Add I Delete ]

| oK I Apply I Reset I Delete Il Cancel | SaveAl | LoadAl

20
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Plusieurs conditions de coupes pour un méme outil

¥ Tool @ %
Type Cut Method Part Material Surface Speed Spindle Speed Feeds Feed Per Tooth |
1 [ELEEN Rough 45 31.4159 1000 250 0.0625
2 General Finish 45 31.4159 1000 50 0.0125
3 General Finish AL 94.2478 3000 300 0.025
Add Delete
Speeds Feed rates
Surface Speed ~ SMM - 31.4159 Feed Per Tooth ~ MMPF 0.0625 ]
Spindle Speed RPM 1000 Feeds MMPM ~ 250
Rapid Rapid
Attribute Step-over Percent ~ 100.0
Plunge Percent ~ 20.0
Type ol Engage Percent ~ 60.0
Cut Method Rough Retract Percent ~ 300.0
Part Material 45 Traversal Percent ~ 100.0
Slotcut Percent ~ 40.0
Slowdown Percent ~ 60.0
OK Apply Reset Save All Cancel

Amélioration de l'usinage 2axes
Reprise d’'usinage en renseignant un outil précédemment utilisé

Entrée en dehors des poches ouvertes

% Contourcut 1 o R ¥ Contourcut 2 L x
] Type: Contourcut ¥ Reference Tool Type: Contourcut "
v i Primary ‘iﬂiy’;rimary ¥ Cutting Control
K Frame Reference Tool D12R0 k i Cut Direction Climb v
© Features Expand A 2
(pand Area . =
W] Tool and Speedeed |° Features Cut Order Level First
v [ Limiting MW ool and SpeedFeed || gy patern Follow Part [7]
L Boundaries v M Limiting : Redial
[l Reference ool | Ul Boundaries Tool Compensation b
@ Check U4 Reference Tool ¥ Finish Pass Follow Part S -
@ Check —_—
. > @ Tolerance and Steps Side Finish Type Multiple levels cleanup ~
L _ @ Path Setting_ | Side Finish Number 1
V oy Link and Lead
o Link Side Finish Distance Absolute ~ 0
X N
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Fraisage de trous et de bossages coniques

Add Bosses

L oK

Boss Axis 0,00

Apply Attributes

% Boss Feature (=1
Name cylboss 1
Tpe general
Class Part
Component  Part002
File Part002.23
[ Bosses Attributes
[HO ] Diameter 8250227
:; Height 10
ITap« Angle 5.000000 |
Tolerance 001
Finish 001
Thrd Diemeter 0
ThrdHeight 0
Thed Pitch )

Remove Bosses

Cancel

Amélioration en tournage

Sélection des orientations de plan entre les opérations de tournage et de fraisage

-+

Z

¥ Select a template... O R
Default]
MillTemplate
TurnTemplate
X
X
YMCS
OK Cancel

X

Intégration de la finition dans I'ébauche des gorges

9 Turn Groove 1

o Type: Turn Groove
v i Primary
k Frame
© Features
W Tool and SpeedFeed
[ Limiting
> U Tolerance and Steps
v 9
& Rough Cut
A Finish Cut
+ Point Setting
Vv i Link and Lead
e Leadin
= Display

0 R
¥ Rough Cut o
Cut Regions 0D M
Cut Direction Right to Left ¢
Cut Strategy Zigzag v
Relief Amount 02
Stock Height 0
Dwell Time (s) 0. =
Rough Clearance 1
Safe Distance 2
Output Type Custom v
¥ Finish Cut

ZE

LA

W2 C:\Users\Administrator\Documents\ZW3D\Helical Cut 2.nc:

OHelical Cut 2

N1G90 G17 G49 GO0

N2 T0 M06

N3 $1000 M03

N4 G05.1Q1.

N5 G90 G00 X17.527 Y1.539

N6 G43 Z100. HO M08

N7 Z38.024

N8 GO1 Z35.024 F50.

N9 G1 16. Y0 Z35. 1.006 J-1.533 F150.
N10 G02 X7.279 Y-14.322 Z34.825 1-16.022 J-.
06 F250.

N11X-9.485 Y-13.046 Z34.65 1-7.34 J14.338
N12X-15.994 Y2.547 Z34.47519.451)13.1
N13 X-5.03 Y15.462 Z34.3 116.042 J-2.507
N14 X11.552 Y11.535 Z34.125 15.093 J-15.465
N15 X15.587 Y-5.066 Z33.95 1-11.549 J-11.599
N16 X2.558 Y-16.255 Z33.775 1-15.627 J5.016
N17 X-13.368 Y-9.706 Z33.6 1-2.611J16.29
NI1R X-14 771 Y7 541 732 425 112 381 10 7AR
Flenumber 1 /0  Edt | ZW3DEdt | Dismiss

| Finish Groove Yes =
ut Direction =

Finish Thick

Finish Number
Finish Distance
Retract Position

Calculate

¢ [ th %

I

T

No
Onl
3
2
0 v
oK Cancel
¥ & &
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Nouvelle interface de gamme d’usinage
Gestion du multi étaux

Création de sous programme en ISO

P Output Setting SRR Station First Operation First
Select Machine

Create dit m .I—HJ
¥ Station Setting J |

Station Information

e | . -~ oP1]
z o - oP1 | “ﬁ
3 656 > OP1 I

Output > OPZ ]

= L
Type of Output  Station priority - ﬁ
-
Using Subroutines  Yes - ﬁ " OP1 I

Incremental coordinates [ Absolute coordinates | >l O P1 I 71

Setting ’ﬁ
Part Id Spiralcut 1
Programmer A:ministrator —> OP2 l > ‘ OP2 l
Toolpath Space | Machine =

Relation Frame = |Machine . ’ﬁ —1
Tool Changes Output > 5 ‘ OP2 l
Coolant From Tool bd

Comment [ > O P 1 I j

>
Output File I
- Uy > op2|
CL File NC Code File ~ Operation List | Full Machine Simulate «
OK

Amélioration de la simulation de machine

Simulation de centre de tournage

NC Program & X
“ Previous Page a2; “» Next Page

Status Line HC )

164 N162 X28.768 Y-7.4 F375.

166  N164 X28.768 Y13.9 F750.

167 N165 X28.168 F50.

168 N166 X28.168 Y7.4 F375.
169  N167 X28.168 Y-7.4 F250.
170 N168 X28.168 Y-13.9 F750.
171 N169 X27.568 F50.

172 N170 X27.568 Y-7.4 F375.
173 N171X27.568 Y7.4 F250.
174 N172 X27.568 Y13.9 F750.
175 N173 X26.968 F50.

176 N174 X26.968 Y7.4 F375.
177 N175X26.968 Y-7.4 F250.
178 N176 X26.968 Y-13.9 F750.

179 N177X26.368 F50.

180 N178 X26.368 Y-7.4 F375.
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Possibilité de simuler des programmes 5 axes positionnés
Possibilité d’activer ou non le RTCP

] Setting X

Simulation options

D Stop on clash

D Stop on gouge

D Stop on axis limit
E] Stop on tool change

P RTCP on RTCP off
Analysis Setting instruction instruction
SO |

G43.4 G49
=

b ]

= H TRAORI TRAFOOF
Background M128 M129

D Dark Purple I:] Light Purple I:] Light Blue Light Grey

5X Control

RTCP ¥ Remove RTCP option

OK Cancel




